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OLEINGESPRITZTE
SCHRAUBENKOMPRESSOREN

GA 7-37VSD* (7-37 kW/10-50 PS)




DER NEUE
REVOLUTIONARE
KOMPRESSOR VON
ATLAS COPCO

Mit seinem innovativen vertikalen Design hat der
GA 7-37 VSD* einen revolutionaren Fortschritt
in der Kompressortechnik vollzogen. Er bietet
standardmafig einen Antrieb mit variabler Drehzahl
- dank dieser Eigenentwicklung und der iPM
(Permanent-Magnet)-Technologie sind Motor und
Platzbedarf kompakt ausgelegt. Der GA 7-37 VSD+*
senkt den Energieverbrauch durchschnittlich um
erstaunliche 50 % und die Verfluigbarkeit ist selbst
unter extremen Betriebsbedingungen gewahrleistet.
Der GA 7-37 VSD* wurde in unserem eigenen
Entwicklungszentrum entwickelt und st der
Druckluftkompressor der Zukunft. Er setzt einen
neuen Industriestandard und wird die Marktposition
von Atlas Copco als einen Marktfiihrer in der
Druckluftindustrie weiter festigen.
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Kleiner Kompressor, grofRe Ideen

Mit der Neugestaltung des Layouts eines typischen
Luftkompressors haben wir die Drucklufttechnik revolutioniert.
Anstelle des platzraubenden horizontalen Designs bietet der neue
GA 7-37 VSD* ein vertikales Layout mit einer aufBerst geringen
Stellflache. Das spart teure Arbeitsflachen ein, erleichtert den
Wartungszugang und senkt die Gesamtbetriebskosten fiir

die Anwender.

Effizient

e Der spezifische Energiebedarf (SER) ist durchschnittlich 20 %
niedriger als bei GAVSD Modellen.
Der 6ko-effiziente VSD* senkt den Energieverbrauch im
Vergleich zu Modellen mit fest eingestellter Drehzahl um
durchschnittlich 50 %.

* Abgesehen von den Energieeinsparungen steigt der
Volumenstrom (FAD) in der gesamten Baureihe um bis zu 12 %.

¢ Der leistungsstarke Liiftermotor (ERP 2015) verringert
Stromverbrauch und Larmpegel.

¢ Der hochste Motor-Nutzungsgrad (iPM) Gbertrifft alle
|IE3 Effizienzklassen.

Zuverlassig
e Wartungsfreundlich: weniger Komponenten, langere Standzeiten.

e Problemlos: der GA 7-37 VSD* wurde ausgiebig mehrere Jahre
im Einsatz getestet.

e Wir haben mit groRer Erfahrung und umfassendem Know-how
eine einzigartige Kombination aus erprobten Technologien und
vorhandenen Komponenten in optimaler Weise vereint.

Wegweisendes Konzept

® Revolutionéares Design.

® Frequenzgesteuerter Betrieb als Standard (VSD*), ein integrierter
Trockner ist optional lieferbar.

e Weniger Komponenten & Optionen: eine eindrucksvolle Liste von
Funktionen als Standard.

¢ Okologisches Designkonzept, effizienter Materialeinsatz.



IM INNEREN DES INNOVATIVEN
GA 7-37 VSD*

Der GA 7-37 VSD+* steckt voller innovativer Funktionen, die die Effizienz steigern, den Energieverbrauch
begrenzen, den Gerauschpegel herabsetzen und die Betriebskosten senken. Hinzu kommt, dass er alle derzeit
geltenden Standards erfullt oder sogar tbertrifft.

ANTRIEBSEINHEIT

Interner Permanent Magnet
(IPM) - Motor

e Sehr hohe Leistung: tbertrifft IE3.

e Kompaktes Design fiir eine optimale Kiihlung.
¢ Eigenentwicklung von Atlas Copco.

* |P66 anstatt IP55.

e Ein Kuhlluftfluss ist nicht erforderlich.

o Olgeschmiertes Motorlager: kein (Nach-) Schmieren,
langere Betriebszeiten.

Element
e Entwickelt und hergestellt von Atlas Copco.

e Robust und leise.

GA11vSD*
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PATENT\E@ Direktantrieb
. - * Vertikales Design, wenigerTeile.

o Olgekiihlt, druckfest.
e Kein Getriebe oder Riemen, keine Wellendichtung.

e Kompakt: Stellflache um 60 % gesenkt.
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VSD* Schalttschrank

® Die elektrischen Komponenten bleiben kihl:
das verlangert die Lebensdauer.

e Optimal ausgelegter Frequenzumrichter fir Motoren
mit iPM Technologie.

® 5 % Gleichstromdrossel als Standard.

e Warmeableitung des Frequenzumrichters in eine
separate Kammer.

Innovativer Lifter
¢ Basiert auf den neuestenTechnologien.
e Konform mit dem ERP2015 Nutzungsgrad.

e Niedriger Gerauschpegel.

E)
Robuster Olfilter/Abscheider

« Ein integriertes Bypass-Ventil komplettiert den Olfilter.
e Einfache Wartung.
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Elektronischer, verlustfreier
Kondensatablass
e Standardausstattung.

* Wirksame Entfernung von Kondensat
ohne Druckluftverlust.

e Integrierter manueller Bypass fiir eine wirksame
Entfernung von Kondensat bei Stromausfall.

Elektronikon® Steuerung

* Warnanzeigen, Wartungsplanungen und
Online-Statusanzeigen.

* Grafische Anzeige der Schllisselparameter
(Tag, Woche, Monat) und 32 Spracheinstellungen.
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Einlassventil
¢ Keine Entlastung.
e Keine Abblasverluste.

e Wartungsfrei.




JA718VSD*

VSD* FUR ENERGIEEINSPARUNGEN VON
DURCHSCHNITTLICH 50 %"

Durch die automatische Regelung der Drehzahl wird die Drucklufterzeugung dem
tatsachlichem Bedarf angepasst. In  Kombination mit dem innovativen Design des iPM
(Permanent  Magnet)-Motors  filhrt das zu  durchschnittlichen  Energieeinsparungen  von
50 % und zu einer durchschnittlichen Senkung der Lebenszykluskosten eines Kompressors von
37 %. Der VSD* arbeitet mit permanenten Magnet-Motoren aus eigener Entwicklung.

Was spricht fur die VSD* Technologie von Atlas Copco?
¢ Durchschnittliche Energieeinsparungen von 50 % - und das bei einem sehr grolRem Volumenstrombereich (20-100 %).
¢ Die integrierte grafische Elektronikon®-Steuerung steuert die Drehzahl und den Hochleistungs-Frequenzwandler.

e Keine ungenutzten Leerlaufzeiten oder Abblasverluste wahrend des Betriebs.

* Mit dem VSD*-Spezialmotor kann der Kompressor unter dem vollen Systemdruck starten/stoppen,
ohne dass ein Entlasten erforderlich ware.

¢ Nachteile aufgrund von Stromspitzen wahrend des Anlaufens werden eliminiert.
e Leckagen werden durch den geringeren Systemdruck auf ein Minimum beschrankt.
e EMC Konformitat mit den Vorschriften (2004/108/EG).



In nahezu jeder Produktionsumgebung schwankt der Luftbedarf innerhalb einesTages, einer Woche
oder eines Monats. Messungen von Druckluftbedarfsprofilen zeigen, dass viele Kompressorstationen
erhebliche Schwankungen des Luftbedarfs ausgleichen miissen.

Druckluftbedarf Energieverbrauch

Druckluftbedarf ‘ Energieverbrauch Zeit
Feste Drehzahl Last/Leerlauf
Druckluftbedarf Energieverbrauch
. Zeit
Druckluftbedarf GA VSD* Energieverbrauch
N

0%

EINSPARUNGEN

GA FESTE DREHZAHL LAST/LEERLAUF GAVSD*

Energie @ nvestition @ Wartung

* Basiert auf Messungen, die durch ein unabhéngiges Energie-Priifinstitut ausgefiihrt wurde.



EIN SCHRITT VORAUS BEI DER
UBERWACHUNG UND STEUERUNG

Die Elektronikon®Steuerung bietet eine Vielzahl an Regelungs- und Uberwachungsfunktionen fiir mehr
Effizienz und Zuverlassigkeit des Kompressors. Zur Energieeinsparung steuert die Elektronikon®-Steuerung
den Hauptantriebsmotor und regelt den Systemdruck in einem vordefinierten und schmalen Druckband.

Dualer Drucksollwert

Die meisten Produktionsprozesse haben schwankende Anforderungen, die dann
ihrerseits wieder eine Energieverschwendung in Perioden geringer Auslastung
hervorrufen. Die Elektronikon® -Steuerung ermdglicht die manuelle oder
automatische Einstellung zwei verschiedener Drucksollwerte, um die
Energienutzung zu optimieren und die Kosten zu senken.

Integrierte Sparzyklen

Der Liftersparzyklus senkt den Energieverbrauch, da er den Lufter bei
Schwachlast abschaltet. Mittels eines Umgebungssensors zur Uberwachung der
erforderlichen Taupunktabsenkung startet und stoppt das Elektronikon® den
Trockner und minimiert so den Energieverbrauch.

Wochen-Zeitschaltuhr

Eine integrierte Uhr ermoglicht die Einstellung von Zeitgebern zur Unterstltzung
unterschiedlicher Arbeitsplanungen — pro Tag, pro Woche oder komplett
anpassbar an lhre spezifische Situation und Bediirfnisse.



SPITZENLEISTUNG BEI DER INTEGRIERTEN
DRUCKLUFTQUALITAT

Unbehandelte Druckluft enthalt Feuchtigkeit und Aerosole, die das Risiko von Korrosion und Druckluft-
Systemlecks erh6hen. Das kann eine Beschadigung des Luftsystems und eine Kontaminierung des Endprodukts
zur Folge haben. Die Wartungskosten konnen die Luftaufbereitungskosten bei weitem Ubersteigen.
Unsere Kompressoren bieten saubere, getrocknete Druckluft, die die Zuverlassigkeit lhres Systems verbessert,
kostspielige Ausfallzeiten und Produktionsverzégerungen vermeidet und die Qualitat Ihrer Produkte sichert.

Geld sparen und die Umwelt schonen

Vermeiden Sie die Risiken von Korrosion und Leckagen und gewahrleisten Sie die sichere Entsorgung von
aufbereitetem Kondensat — und zwar im Rahmen der ISO 14001 Standards.

Durchschnittlich 50 % Energieeinsparung mit
den neuen integrierten Trocknern
e Drucktaupunkte von 3° C (100 % relative Feuchtigkeit bei 20° C).

¢ Die einzigartige Saver Cycle Control mit Umgebungstemperatur-Sensor
spart auf der Grundlage der Belastung und der relativen Feuchtigkeit der
Druckluft Energie imTeillastbetrieb ein.

e Der Warmetauscher mit Kreuzstrom-Technologie sorgt fiir einen
geringen Druckabfall.

e Kein Verlust von Druckluft dank des verlustfreien Kondensatablasses.
¢ Verringerte Betriebskosten.

e Umweltfreundliche Eigenschaften; null Ozonabbau.

Beitrage zur Energieeinsparung

‘ Saver Cycle Control

O Wérmetauscher mit verlustlosem Kondensatableiter

‘ Energieeffizientes Kéltemittel

O geringer Druckabfall




TECHNISCHE DATEN

Schall- . Gewicht
Gewicht
drucl:ge- WorkPlace WorkPlace
gel Full Feature

Betriebsdruck * Motor-
WorkPlace EClipen=uoniEsD Leistung

bar(e) psig dB(A) kg kg
50/60 Hz
GA7VSD* 55 80 72219 259-78.8 15,2-46,4 15 10 62 193 277
7 102 70217 252-78,1 14,8-46,0 75 10 62 193 277
95 138 6,8-18,0 245648 14,4-381 75 10 62 193 277
125 181 73142 26,3-51,12 15,5-30,1 15 10 62 193 277
GA 11 VSD* 5 80 7.3-329 26,3-1184 15,5-69,7 n 15 63 196 280
7 102 73325 26,3-117,0 15,5-68,8 " 15 63 19% 280
95 138 70272 252979 14,8-57,6 " 15 63 19 280
125 181 7,6-235 27,4-84,6 16,1-49.8 " 15 63 196 280
GA 15 VSD* 55 80 72423 259-152,3 15,2-89,6 15 20 64 199 288
7 102 71418 25,6-1505 15,0-88,6 15 20 64 199 288
95 138 6,8-355 2451278 14,4752 15 20 64 199 288
125 181 73279 26,3-1004 15,5-69,1 15 20 64 199 288
GA 18 VSD* 4 58 15,0-63,2 539-2275 | 31,7-1338 18 25 67 367 480
7 102 14,7-618 530-2226 | 31,2-131,0 18 25 67 367 480
95 138 16,9-530 610-1908 = 359-1123 18 25 67 367 480
125 181 16,3-430 58,5-154,8 344-911 18 25 67 367 480
GA 22 VSD* 4 58 15,2-76,1 546-2740 | 321-161,2 22 30 67 363 485
7 102 148-743 533-2676 | 31,3-1574 22 30 67 363 485
95 138 17,1-645 61,5-232,1 362-1366 22 30 67 363 485
125 181 16,9-535 60,7-1925 | 357-1132 22 30 67 363 485
(A 26 VSD* 4 58 14,8-858 532-3090 | 31,3-181,8 26 35 67 373 490
7 102 145-853 52,1-307,2 | 306-180,7 26 35 67 373 490
95 138 169-77.9 60,7-2805 | 357-165,1 26 35 67 373 490
125 181 16,3-64,1 588-2308 | 346-1358 26 35 67 373 490
GA 30 VSD* 4 58 151-980 543-3528 | 31,9-2076 30 40 67 376 500
7 102 150-97.4 54,1-3505 | 31,8-206,2 30 40 67 376 500
95 138 17.2-856 61,7-3082 | 363-181,3 30 40 67 376 500
125 181 16,7-720 60,0-259,1 353-1524 30 40 67 376 500
(A 37 VSD* 4 58 153-1164  551-4189 = 324-2464 37 50 67 376 500
7 102 148-1148  532-4132 = 31,3-2431 37 50 67 376 500
95 138 17,1-1021 615-367,7 | 36.2-2163 37 50 67 376 500
125 181 16,4-86,6 589-311,8 | 346-1834 37 50 67 376 500

* Die Leistung der gesamten Anlage wurde gemél3 ISO 1217 Ausgabe 4 2009, Anhang E,
neuste Version gemessen.

** Mittlerer Schalldruckpegel gemessen in einer Entfernung von 1 m gemal3 ISO 2151:
2004 unter Einsatz der ISO 9614/2 (Larmintensitatsmethode); Toleranz 3 dB(A).

Referenzbedingungen:
- Absoluter Eingangsdruck 1 bar (14,5 Psi).
- Eingangslufttemperatur 20° C, 68° F

Der Volumenstrom wurde bei den folgenden effektiven Betriebsdriicken gemessen:
- 5.5 bar(e)

- 7 bar(e)

- 9.5 bar(e)

- 12.5 bar(e)
. - T
. B

Maximaler Betriebsdruck:
- 13 bar(e) (188 psig) B B
Standard Komplettausstattung

Standard Komplettausstattung
ABMESSUNGEN

T (mm) T (mm)

GA7-15VSD* 630 610 1420 630 985 1420
GA 18-37 VSD* 780 811 1590 780 1273 1590
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Mindestdruckventil

Magnetventil

Nachkiihler

Liifter

Olkiihler

Elektronischer Ablass (* bei Modellen ohne Trockner
auf den Nachkihler montiert)

Trockner (Option Kéltetrockner integriert)

Kondensat Vermeidungskreislauf

@ rFeuchte Druckluft
@ Kondensat

@ Trockene Druckluft
© Ansaugluft

© Luft-/digemisch
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NACHHALTIGER PRODUKTION VERPFLICHTET

Wir stehen zu unserer Verpflichtung gegenliber unseren Kunden, gegentiber der Umwelt und
gegenuber den Menschen in unserem Umfeld. Wir sorgen daflir, dass Leistung auch in der
Zukunft Bestand hat. Das ist, was wir nachhaltige Produktivitat nennen.
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www.atlascopco.com
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